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Firmenportrait

Unsere Gesellschaft wurde im Jahre 1995 gegriindet als ein Betrieb
fir Herstellung von Schutzkomponenten fiir bewegliche Teile der
Bearbeitungsmaschinen.

1995
Griindung der Gesellschaft HENNIG-IDEAL GmbH
Anfang der Herstellung der Hauben fiir den tschechischen Markt

1997

Anfang der Herstellung der flexiblen Stahlkabeltréger, von denen 95 Prozent
fir die Einfuhr nach Deutschland bestimmt ist

Anfang der Ausfuhr der Teleskophauben nach Deutschland

1999

Anteil an dem tschechischen Markt im Bereich der Teleskophauben
liegt Gber 90 Prozent

Ausfuhr macht 30 - 50 Prozent des Gesellschaftsumsatzes

2001

Anfang der Herstellung von Abstreifern fiir Fihrungsfléchen

Umzug in einen neuen Betrieb, wo eine Produktionsfléiche von 3000m2 und

der administrative und soziale Hintergrund zur Verfiigung steht. In diesen
Réumlichkeiten wird es méglich die Produktion der Teleskophauben allméhlich zu
erhdhen - die Zielkapazitét ist 2000 bis 2500 Deckel monatlich. Au-erdem rechnet
man mit einer Erhdhung der Produktion fir Abstreifer.

Aufldsung der Gesellschaft HENNIG-IDEAL GmbH

Griindung der Gesellschaft HESTEGO GmbH

2003
Anschaffung eines CNC-Zentrums fiir die Blechbearbeitung Trumatic 6000
L einschlie-lich eines Multifunktionssteuersystems fiir die Automatisierung des
Geréts Sheet Master 1606 von der Firma TRUMPF, das Toptechnologien der
Lochung, Formung und des Schneidens mit Laser-Strahlen erméglicht.
Einfihrung des Giitesystems LSN EN ISO 9001 nach Zertifizierung der Firma
T-V Rheinland.
Aufnahme der Vorbereitungs- und Projektarbeiten fiir einen Ausbau des
Produkfionsbetriebs in Vykov um weitere 3200 m2 Produktionsfléche.

2005
Bauabschluss der 2-ten Etappe unseres Herstellwerkes mit Fertigungsfléchen
von 3200 m2
Beschaffung des CNC-Zentrums zur Metallblechbearbeitung
BYSTRONIC-BYSTAR 3015/4400 W
Beschaffung einer neuen Lackieranlage fiir Pulverbeschichtung IDEAL-LINE
Verlegung des Firmensitzes nach Vyskov
Anfang akfiver Teilnahme an internationalen Messen fiir Maschinenbau

Die Firma besitzt eine hoch leistungsféhige Bausoftware, die das Konstruieren im
3D-Umfeld erméglicht. Dank der jahrelangen Erfahrungen auf dem Gebiet der
Konstruktion und Weiterentwicklung der Teleskop-Abdeckungen sind wir im Stande
auch den anspruchsvollsten Vorstellungen und Bediirfnissen unserer Kundem
nachzukommen. Die Firma ergénzt die Eigenproduktion erfolgreich auch durch
Kooperationaufirége auf dem Gebiet der Blechbearbeitung.

IDEALFLEX Kabeltrager

Es handelt sich um einen geschlossenen Kabeltréger aus verzinktem
Blech, der sich aus einem Tragprofil und einem Fihrungsstahlband
zusammensetzt, der mit einer von vier Seiten dieses Profils verbunden
ist. Das ermdglicht die Durchbiegung nur in einer Richtung und

zwar auf der Seite des Stahlbandes. In anderen Richtungen ist

die Durchbiegung des Profils ausgeschlossen. Die Belastungstests
weisen nach, dass nicht einmal nach 10 Millionen Zyklen zu einer
Beschddigung der Kabel oder zum Verschlei- des flexiblen Trégers
kommt.

IDEALFLEX entspricht den sicherheitstechnischen Vorschriften und den
Normen DIN 57113/VDE 0113.

Der Kabeltréger ist auch gegen sémtliche an den Bearbeitungszentren
verwendete Kihlflissigkeiten
und -schmierstoffe besténdig.

Befestigung

Auf beiden Enden des Profils sind durch Punktschweissen oder Vernieten
Flansche befestigt, die iber einige Befestigungsarten verfigen (sieh
Tabelle).

Kabel und Schléuche, die im Profil frei gelagert sind, miissen an

beide Enden des Tréigers befestigt werden. Um eine méglichst lange
Lebensdauer von IDEALFLEX zu sichern, ist bei grésseren Léngen seine
Unterstiitzung oder Fihrung im Kanal zu sichern. Die Kanallénge

sollte mindestens einer Hélfte der Hublénge gleich sein. Die giinstigste
Befestigung des Endteils des Kabeltrdgers befindet sich in der Hélfte der
Hubbahn. Hiermit erreichen wir méglichst kurze Trigerléingen sowie die
tiefsten Preise.

Bei der Auswahl des Typs von IDEALFLEX rechnen Sie mit einer Reserve
von 10 % fir das Kabel. Fir die Kabelfihrungen, wo es notwendig

ist, dass diese Kabel getrennt gefishrt werden, ist es méglich, einen
Doppeltréger zu wahlen, der auf einem Fishrungsband befestigt ist.
Abstand zwischen den Trégern betrégt 5 mm.

Die Biegehalbmesser sind der Masstabelle zu entnehmen.

In Zweifelsféllen kann ein néchsthéherer méglicher Biegehalbmesser
gewdhlt werden. Falls dieser Halbmesser den empfohlenen Werten
nicht angepasst werden kann, kann ein annéhernder Wert des
Biegehalbmessers als 8-10 faches vom Kabel-Aussendurchmesser
festgelegt werden.

Die Kabeltréger IDEALFLEX werden in drei verschiedenen Qualitdten
geliefert, die nach der geforderten Geschwindigkeit der Bewegung
aufgeteilt sind:

Qualitét RM (fir eine niedrige Geschwindigkeit der Bewegung)
bis 20 m/min IDEALFLEX mit einem Stahl-Fihrungsband.

Qualitét RS (fir eine mittlere Geschwindigkeit der Bewegung)
20-50 m/min IDEALFLEX mit einem Stahl-Fihrungsband, geklebt mit
einem Spezialklebstoff.

Qualitét RV (fiir eine hohe Geschwindigkeit der Bewegung)
iber 50 m/min IDEALFLEX mit einem synthetischen Filhrungsband,
geklebt mit einem Spezialklebstoff.

Kabeltréger kénnen als einfache Tréiger oder Doppeltréger
(sog. Tandems) geliefert werden.

Bestellung

Erléuterungen der Code-Bezeichnung von
IDEALFLEX fiir folgende Bestellung:

85J 165 RM X1-2000 H

85  Typ von IDEALFLEX
J Tréigertyp: J - einfach, D - doppelt (sog. Tandems)
165 Biegehalbmesser R

RM Geschwindigkeit der Bewegung (bis 20 m/min)

X oberer Flansch (Stirnseite)

1 sunterer Flansch (Standard)

2000 Lange Lc

H Arbeitsposition (H - horizontal)



Technische Daten fir die Trager

. L Ve L i AxB  Innenabmessungen des Tragprofils
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Tragertypen
Lohne L mit Gewicht Gewicht
Typ C D A B k R Hl Blich I:LZ Lfmax Stitze  Stistze Tréger  Flansch
(kg/m)  (kg/Stck)
30 30 20 26 16 25 55 120 144 1000 2000 4000 0,6 0,05
50 50 30 43 23 30 72 160 194 1500 3000 6000 1,25 0,1
110 235 269
165 345 379
50.1 50 50 45 45 50 110 240 294 2000 4000 8000 1,7 0,15
80 80 45 73 38 45 110 240 290 2000 4000 8000 2,25 0,25
220 460 510
275 570 620
85 85 60 80 55 65 165 350 415 2500 5000 10000 2,4 0,3
95 95 50 90 45 60 130 280 335 2000 4000 8000 2,9 0,3
110 110 60 102 52 60 155 335 400 2500 5000 10000 3,6 0,5
250 525 590
330 685 750
15 115 80 109 74 80 220 465 550 2500 5000 10000 3,8 0,6
170 170 80 162 72 80 205 435 520 2500 5000 10000 5,6 0,85
175 175 110 167 102 80 285 600 717 2500 5000 10000 5,8 1,95

Arbeitsposition des Tragers
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Technische Daten fir Flansche

Standardflansche
Typ a b di d e k1 k t d2
30 34 24 13 6 40 50 25 1,5 -
50 54 34 22 7 45 60 30 1,5 - -~ b
I |
50.1 54 54 20 7 75 100 50 1,5 - | M | ! :
|
80 85 50 50 7 67,5 90 45 2 - e i |y
85 90 65 50 7 118 130 65 2 40 }ﬂ $ v L*
Fh) d [l
95 100 55 50 7 110 120 60 2 40 F\ O i e
nmo 115 65 70 9 90 120 60 2 - - - -
15 120 85 80 9 143 165 80 2 40
170 175 85 100 9 120 180 80 2 -
175 182 117 140 9 158 195 80 3 40
Flansch Typ X
Typ a b d1 d g h d2 k t
50 54 34 18 7 35 70 55 30 1,5
80 85 50 45 7 65 85 70 45 2
110 15 65 60 9 80 110 90 60 2
170 175 85 95 9 120 130 110 80 2
Flansch Typ Y - a8 — - K
Typ  a b a1 d g h k ¢ —( ) b t
h—+———+0b
50 54 34 75 7 90 15 30 1,5 ¥ }
\ T ____i
80 8 50 105 7 120 30 45 2 ‘ i
1nmo 115 65 140 9 160 35 60 2 ‘ o AR
170 175 85 200 9 220 40 80 2
Flansch Typ Z ‘4_ a —>
Typ a b d g h k t T f% 3
30 34 24 6 60 50 25 1,5 3
B b
501 54 54 7 85 85 50 1,5 " v v
85 90 65 7 120 95 65 2 Y75t 1
95 100 55 7 130 85 60 2 t s 1 —4
_> <_l
15 120 85 9 150 115 80 2 - .
175 182 17 9 210 145 80 3

Befestigungsarten von Standardflanschen




